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Ensemble

Pièce

Matière

Série

Programme

Réf:

Nom

Date

CONTRAT DE PHASE
Phase 10

TOURNAGE CN
NUM 760 (T10)

(80) DETECTEUR DE TOUCHES

Reprise canne INFERIEURE+SUPERIEURE

2017 - Al Cu4 Mg Si

25

%1405

80.14+05.10

Elève : .................

26/02/04

1

1

OPERATIONS OUTILS Vc n f / fz Vf T D
tr/min

mm/tr
mm/dent mm/minm/min

Porte-Pièce Centrage long sur brut ø 60
 Appui ponctuel sur face avant
  
 Serrage sur brut ø 60

 mandrin 3 mors striés à 120°

A) Butée

B) Chariotage / dressage  Ebauche

C) Finition chanfrein

D)tronçonnage

                    ... Fin Rep 5...

E)Dressage ébauche

F)Dressage finition + chanfrein

G)Chanfrein + Tronçonnage 

                      ...Fin Rep 14...

Produit d'éducation SOLIDWORKS – A titre éducatif uniquement.
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