CI 10

Surfagage, dressage et chariotage =g wnz

- Localiser et identifier les points géométriques caractéristiques ;
- Compléter le document ;
- Conclure.

Machine : Opération :

_______ Mouvement d'avance suivant l'axe :
LIx Ly

:I Point générateur de l'outil tangent a
la surface usinée : Cloui Cnon

Coordonnée des points programmés
(départ et arrivée) identiques a
|: celles affichées a I'écran :

ouil] non]

Opération :

C1x Oy

T Mouvement d'avance suivant l'axe :

Point générateur de l'outil tangent a
la surface usinée : Coui [Cnon

Coordonnée des points programmés
(départ et arrivée) identiques a
celles affichées a I'écran :

ouil non[]
Machine : Opération :
: I:I >$ Mouvement d'avance suivant l'axe :

Point générateur de l'outil tangent a

I: - DT LIX Ly

- la surface usinée : Cloui [Cnon
] _,Zv\l:l:l Coordonnée des points programmés
’—‘/v (départ et arrivée) identiques a

celles affichées a I'écran :
ouil ] hon[]

Conclusion :
En fraisage, les trajectoires programmées sont celles ...............cccoooiiiieiiiinn i,

En tournage, les trajectoires programmées sont celles ..................cccceeeiviiiiiiieiiinnnn,

Les trajectoires programmées de cette maniére définissent le mode de
ProgrammMation ...
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